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I. Subject Specification

1. Basic Data

1.1 Title

Hegesztéstechnoldgia

1.2 Code

BMEEOHSTHG1

1.3 Type

Module with associated contact hours

1.4 Contact hours

Type Hours/week /
(days)
Lecture 25

1.5 Evaluation

Exam

1.6 Credits

1.7 Coordinator

name

Dr. Kollar Dénes

academic rank

Assistant professor

email

kollar.denes@emk.bme.hu

1.8 Department

Department of Structural Engineering

1.9 Website

https://epito.bme.hu/BMEEOHSTHG1

https://edu.epito.bme.hu/course/view.php?id=3640

1.10 Language of instruction

hungarian
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1.11 Curriculum requirements

Postgradual

1.12 Prerequisites

Nincsenek el6kovetelmények.

1.13 Effective date

1 September 2024
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2. Objectives and learning outcomes

2.1 Objectives

Cél a Nemzetkozi Hegesztési Intézet (International Institute of Welding; IIW) nemzetkdzi hegesztettszerkezet-
tervez$ (International Welded Structures Designer, IWSD) képzésével valé harmonizalas, képzési modszereiben
igazodva a XXI. szdzadi kihivasokhoz €s lehetdségekhez.

A tantargya célja, hogy a hallgat6 megismerje hegesztéssel kapcsolatos definiciokat és terminol6giét,
megismerje a hegesztési varratok rajzi jeloléseit (beleértve a és hegesztési eljarasok korrekt megnevezését),
attekintse a f6bb hegesztési eljarasokat, valamint megismerkedjen az anyagok hegesztési metallurgidjaval. Célja,
hogy a hallgaték képesek legyenek felismerni és megfogalmazni a leendd munkdajuk sordn felmeriil§
hegesztéstechnoldgiai problémdk megolddséara irdnyul6 feladatokat, képesek legyenek megtargyalni azokat a
hegeszts- és tervezémérnok munkatérsaikkal, hatékonyan tudjanak veliik egyiittmiikddni a feladatok
megoldédsdban és az eredmények értékelésében.

2.2 Learning outcomes
Upon successful completion of this subject, the student:

A. Knowledge

1. ismeri a hegesztéssel kapcsolatos alapvet6 definicidkat €s terminologiat,

2. ismeri a hegesztett kotések alaptipusait, mlesztShegesztéssel késziild kotések tipusait €s a kotések
el6készitésének (€lkiképzés) lehetdségeit,

3. ismeri a hegesztési varratok rajzi jeloléseit (szimbolumok, szoveges megjegyzések, hegesztési eljarasok
roviditései),

4. ismeri a fébb hegesztési eljarasok hatterét,

5. 1smeri a hegesztés kapcsan felmertil6 kérdések anyagtani és metallurgiai alapjait.

B. Skills

1. képes a hegesztett kotések és hegesztési varratok szakszerd, szabvinyos jelolésére,

2. képes a hegesztett kotések kialakitdsdhoz megfeleld hegesztési eljarast javasolni,

3. képes a hegesztési valtozok paramétereit meghatarozni, megfelel6 hozaganyagot valasztani és WPS-t
Osszedllitani

4. képes a hdébevitel véltoztatdsdnak hatdsara lejatszodo metallurgiai valtozdsok megbecslésére, és ezek
mechanikai tulajdonsdgokra gyakorolt hatdsat figyelembe venni a tervezés soran,

5. képes a tipikus varrathibdkat, azok okat €s elkeriilésének modjait megadni.

C. Attitudes
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. folyamatos ismeretszerzéssel bdviti tuddsit,
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hasznalatara,

. egylittmlikodik az ismeretek bdvitése sordn az oktatdval és hallgato tirsaival,

. nyitott az informdcidtechnolégiai eszk6zok hasznélatéra,
. torekszik a hegesztéstechnoldgiai kérdésekhez sziikséges eszkozrendszer megismerésére és rutinszerd

5. torekszik a pontos és hibamentes feladatmegoldésra.

D. Autonomy and Responsibility

1. 6ndlléan végzi a problémak végiggondoldsat és adott forrdsok alapjan torténd megoldasat,
2. nyitottan fogadja a megalapozott kritikai észrevételeket,
3. egyes helyzetekben — csapat részeként — egyiittmiikodik hallgat6tarsaival a feladatok megolddsaban,

4. aktivan részt vesz a foglalkozasokon

2.3 Methods

Eléadasok, kommunikacid, konzultacié irdsban és széban

2.4 Course outline

Hét [El6adasok és gyakorlatok témakore

1. Hegesztéssel kapcsolatos definicik és terminoldgia I:
hegesztett kotések alaptipusai, 6mlesztShegesztéssel
késziil kotések

D. Hegesztéssel kapcsolatos definiciok €s terminoldgia I1:
kotés el6készitése, illetve hegesztési varratok rajzi
jelolései I (szimbdlumok)

3. Hegesztési varratok rajzi jelolései II: szoveges
megjegyzések, hegesztési eljardsok roviditései

(. Hegesztési eljarasok I: bevont elektrodas kézi
ivhegesztés, fedettivli hegesztés

5. Hegesztési eljardsok 1I: MIG/MAG hegesztés

0. Hegesztési eljarasok III: 1€zer- és elektronsugaras
hegesztés, dorzshegesztés

7. Hegesztési eljarasok IV: ellendllashegesztés

3. Anyagtan és metallurgia I: szerkezeti anyagok és
tulajdonsdgaik hegesztés soran

0. Anyagtan és metallurgia II: metallurgia alapjai,
hGbevitel hatdsa

10. Anyagtan és metallurgia I1I: Fe-C éllapotabra, TTT
diagramok

11. Anyagtan és metallurgia IV: szovetszerkezet hatdsa a
mechanikai tulajdonsagokra

12. Anyagtan és metallurgia V: tipikus varrathibdk, azok
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| bkai és elkeriilésiik

The above programme is tentative and subject to changes due to calendar variations and other reasons specific to
the actual semester. Consult the effective detailed course schedule of the course on the subject website.

2.5 Study materials

a) Tankonyvek

1. Szunyogh L: Hegesztés és rokon technoldgiak, Budapest, GTE, 2007.

2. Komocesin M: Gépipari anyagismeret, Miskolc, COKOM Mérnokiroda Kft., 2001.
3. Gati J: Hegesztési zsebkonyv, Miskolc, COKOM Mérnokiroda Kft., 2003.

4. Kaldor M: Fizikai metallurgia, Budapest, Miiszaki Konyvkiadd, 1990.

5. Steel - A Handbook for Materials Research and Engineering: Volume 1: Fundamentals, Berlin, Springer,
1992.

6. ASM Metals Handbook Volume 01 — Properties and Selection Irons, Steels, and High-Performance Alloys,
1993.

7. ASM Metals Handbook Volume 02 — Nonferrous alloys and specialpurpose materials, 1990.

8. ASM Metals Handbook Volume 03 — Alloy Phase Diagrams, 1992.

9. ASM Metals Handbook Volume 06 — Welding, Brazing and Soldering, 1993.

10. AWS Welding Handbook, Volume 4, Part 1: Materials and Applications, American Welding Society, 2011.
11. AWS Welding Handbook, Volume 5, Part 2: Materials and Applications, American Welding Society, 2015.
12. Kou S: Welding Metallurgy, Hoboken, New Jersey, John Wiley & Sons, 2003.

13. Lippold JC.: Welding Metallurgy and Weldability, Hoboken, New Jersey, John Wiley & Sons, 2015.

b) Jegyzetek

c¢) Letolthetd anyagok, 1asd a tantargy honlapjén.

2.6 Other information

2.7 Consultation

Konzulticios idSpontok: a tansz€k honlapjan megadottak szerint, vagy el6zetesen, az oktatdval e-mail-ben
egyeztetve.
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This Subject Datasheet is valid for:

Nem indul6 targyak
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I1. Subject requirements

Assessment and evaluation of the learning outcomes

3.1 General rules

A 2.2. pontban megfogalmazott tanuldsi eredmények értékelése az irasbeli/szobeli vizsga alapjan, illetve hazi

feladat és aktiv részvétel alapjan torténik.

3.2 Assessment methods

Tel jesitményértékelés neve (tipus) [Jele [Ertékelt tanulasi eredmények

1. aktiv részvétel (folyamatos A D.1-D.4

részteljesitmény-értékelés)

2. hazi feladat készitése HF A.1-A.5;B.1-B.5; C.1-C.5;D.1-D 4
részteljesitmény értékelés)

3. Vizsga V A.1-A.5;B.1-B.5

The dates of deadlines of assignments/homework can be found in the detailed course schedule on the subject’s

website.

3.3 Evaluation system

Jele IRészarany
Aktiv részvétel (A) 5%

Hazi feladat készitése (HF) 0%
Szorgalmi idoszakban 6sszesen 25 %
Vizsga 75 %
Osszesen 100 %

A térgy teljesitésének feltétele, hogy a hallgat6 a vizsgan legaldbb elégséges szintet érjen el. A vizsgén nyujtott
elégtelen teljesitmény Elégtelen érdemjegyet von maga utan.

3.4 Requirements and validity of signature

Az alairas feltétele az orak legalabb 90%-an valo6 részvétel.

3.5 Grading system

A féléves érdemjegy az egyes értékelésekre kapott osztilyzatok 3.3 szerinti stlyozésa szerint, és a kerekités
altaldnos szabalyait betartva alakul. A vizsgajegyet az irdsbeli/szobeli vizsgan elért pontszdm alapjan szdmitjuk:

IErdem jegy

IPontszém P)

|%'eles &) EO<:P
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i6 (4) [70<=P<80%
kozepes (3) 60<=P<70%
elégséges (2) 50<=P<60%
elégtelen (1) P<50%

3.6 Retake and repeat

1) Az eredménytelen vizsga a BME TVSZ szabalyai szerint javithato, ismételhetd.

2) Az dsszegzd tanulmanyi teljesitményértékelés a potlasi iddszakban — elsd alkalommal — dijmentesen p6tolhatd
vagy javithaté. Javitas esetén az Gj eredményt vessziik figyelembe.

3) A részteljesitmény-értékelés a beaddsi hataridé utdn egy héttel p6tlasi dij ellenében tjra leadhato.

3.7 Estimated workload

Tevékenység Ora/félév
részvétel a kontakt tan6rdkon D5
kijelolt irdsos tananyag 6nallo elsajititisa 155

hizi feladat elkészitése 10
vizsgafelkésziilés 50
Osszesen 240

3.8 Effective date
1 September 2024
This Subject Datasheet is valid for:

Nem indul6 targyak
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